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20.51 MATRIZ CON RODILLOS
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Esta matriz, con rodillos templados, consiguen un mejor Disponible en diversas versiones, en funcién de los varios
deslizamiento de la chapa durante el plegado. espesores y tipo de chapa a plegar.
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Para cada punzén especial, por favor indicar:

Para cada matriz especial, por favor indicar:
C - altura tofal

- longitud.

-~ - dimensiones de amarre A-8-C-D. - dimensiones Fy H.
| - grados de lo punta de trabajo o°. - cantidad de canales y disposiciones de ellas.
P - medida del plono £ 6 radio R. - ancho de la canal G
ol . :idlcav;i la prensa presiona en P o en P1. - grados de la canal o°
B - longitue
For any enquiry on special female dies, please state:
f For o‘n eﬂauiry on special male dies please state: - lenght
< - total height H - dimensions F x H
P B [P - dimensions of fongue - number and position of grooves

- - degrees on the nose a° - width of grooves G

I - measure of ot on E o radius L - degrees on grooves a®
- whether the pressbrake presses on P or P1

= > St s [O) ol T Ficjedo/ Anfioge von Sovdeciakizee werdee

a T folgende Daten verlangt:

for |edde Anfrage von sondersempen werden -lange
igende Daten verlangt: - Abmessungen F x H
- Gesamte Hohe H - Zahl und Stelle der “V* Offnungen
9

- AvfnahmemaBe ; - Offnungsbreite G
- Grade an der Spifze o°

RS Phase E oder Radius R - Offnungsgrade o°
- Phase E oder Radius
T - Ankontpresseschub auf P oder P1 @
eIl o



